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Типы крепежа 

Стр. Тип крепежа Описание 

6 
S, SS, H – сталь 
оцинкованная 

6 CLS, CLSS – 
нерж.сталь 

7 SP – нерж.сталь 

Стандартная гайка с зубчатой накаткой. 
Высокая стойкость к скручиванию. Тип SP 
специально предназначен для нерж.стали. 

8 F – нерж.сталь Г
в
айка специально предназначена для установки 
 алюминиевый лист заподлицо с обеих сторон. 

B – оцинкованная 
сталь 

9 

9 BS – нерж.сталь 

Глухая закрытая гайка. Закрытая внешняя 
сторона гайки защищает резьбу гайки от 
проникновения пыли,  влаги и т.д. 

A  
сталь 

S – оцинкованная10 

10 AC – аль нерж.ст

Гайка с «плавающим» сердечником, 
редназначена для соединения несоосных 

 0,8 мм). 
п
отверстий (радиальное перемещение до

LAS – 
оцинкованная сталь 

11 

11 LAC – нерж.сталь 

Самостопорная гайка с «плавающим» 
ердечником, предназначена для соединения 

емещение 
с
несоосных отверстий (радиальное пер
до 0,8 мм). 

P
сталь 

L – оцинкованная 12 

12 PLC – сталь нерж.

Самостопорная гайка с полиамидной 
естигранной вставкой. Вставка препятствует 

выкручиванию винта из гайки при вибрации 
ш

(многоразовое употребление). 

FE 
FEO 
FEX 

FEOX 

13 
13 
13 
13 
13 U,UL

Миниатюрные самостопорные гайки 
предназначены для минимальных размеров. 

14 оцинкованная  
CFN – 

 сталь

Самостопорная гайка. Малый размер гайки 
способствует установить гайку близко к кром
металла. 

ке 

WN – таль 
омедненная 

с15 

15 WNS  – сталь нерж.

Гайка с тремя выступами предназначена для 
точечной приварки. 
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RHB 
HHB 

16 
16 

17 RMHB 

Гайка под развальцовку. Возможна установка 
без применения пресса. 

FH – оцинкованная 
с  таль

FHS – нерж.сталь 
FHA – алюминий 
FH4 – таль  нерж.с

18/21 
18/21 
18/21 

19 

22 TPS 

Шпилька резьбовая/не резьбовая. Шпилька 
станавливается заподлицо в лист металла и 

ние 
у
имеет высокие характеристики на скручива
и выдавливание. 

HFH – 
оцинкованная саль 
HFHS – нерж.сталь 

23 

23 
23 HF за HB – брон

HFHD – 
оцинкованная сталь 24 

24 HFHDS – 
нерж.сталь 

Высокопрочная шпилька разработана для 
 

льшее осевое 
силие, что приводит к большей 
опротивляемости крепежа к проворачиванию. 

Высокопрочная шпилька с резьбой для 

больших толщин металла. Увеличенный
диаметр шляпки обеспечивает бо
у
с

автоматизированного монтажа.  

FHL – 
оцинкованная саль 

20 

20 FHL ль S – нерж.ста

Резьбовая шпилька с уменьшенным 
иаметром основания. Минимальный 

новку 
т 

ие в 

д
диаметр основания обеспечивает уста
шпильки с минимальным расстоянием о
края заготовки. Возможно применен
изделиях из пластика 

CHA, CFHA – 
алюминий 

25 

25 CHC, CFHC – 
нерж.сталь 

Резьбовая шпилька для установки во 
резерованное непроходное отверстие. 

 
на 

овной и 

ф
Особенность этого крепежа – после
установки в лист металла обратная сторо
металла остается неповрежденной, р
гладкой. 

26 CSS, CSOS – 
нерж.сталь 

Резьбовая втулка для установки во 
резерованное непроходное отверстие. 

 
 

ф
Особенность этого крепежа – после 
установки в лист металла обратная сторона
металла остается неповрежденной, ровной и
гладкой. 

27 DSOS – нерж.сталь 

Резьбовая втулка с уменьшенным диам
основания. Минимальный диаметр 
основания втулки обеспечивает установку 
втулки на минимальное расстояние от края 
заготовки без ее дефор

етром 

мации. 
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сталь 
SO – оцинкованная 

SOA ний – алюми

28 

2  
28 
8 SOS – нерж.сталь 

TSO – 
оцинкованная сталь 

Полнопроходная (сквозная) резьбовая 

щины 
,63 мм 

втулка с шестигранным основанием. Тип 
TSO разработан для минимальной тол
металла – 0

BSO – 
оцинкованная сталь 
BSOA – алюминий 

29 

29 
29 BSOS – нерж.сталь 

Неполнопроходная (закрытая) резьб
втулка с шестигранным основанием, 
усточивая 

овая 

 прокручиванию.  к

OSG – нерж.стальS  30 

30 SOA – алюминий 

Резьбовая втулка используется для 
установки в стальные и алюминиевые 
аготовки для заземления печатных плат. з

31 
PF30 – 

никелированная 
сталь 

Подпружиненный, невыпадающий винт. 
Разработан для минимальной толщины 
металла от 1,0 мм.  

32 P  FC2 – нерж.сталь Подпружиненный, невыпадающий винт. 

33 PF11
Подпружиненный, неразборный винт для

 
 

толщины металла от 1,0мм. Возможно
изготовление с гладкой головкой. 

SSA – алюминий 
SSC – нерж.сталь 

SSS – оцинкованная 
сталь 

34 
34 
34 

35 KSSB – латунь 

Дистанционная защелка. Использование 

зволяет произвести быстрый 
е    монтаж панели (платы). Для фиксации 

винты и 
ементы. 
ки в 

еталлические заготовки. Тип KSSB для 

пружинного действия крепежа надежно 
удерживает панель (плату) в сборочном 
узле, а также по
д
нет необходимости применять 
другие резьбовые крепежные эл
Типы SSA, SSC,SSS для установ
м
установки в печатные платы. 

36 SKC – нерж.сталь 
Дистанционная защелка. Дистанционный 
тифт для быстрого монтажа –демонтажа 
ечатных плат 
ш
п

RAА – алюминий 
37 RAS – 

цинкованная стальо  

Соединительный элемент для 
перпендикулярного крепления. 
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38 KFH – ронза б
Резьбовая шпилька предназначена для 
установки в печатные платы и пластик.  
Пригодна для пайки. 

KF2 – сталь 
луженная оловом 39 

39 KFS2 – нерж.сталь 

Резьбовая гайка специально разр
установки в печатные платы и 
предназначена для соединения печа
плат с другими элементами. 

аботана для 

тных 

KFE – сталь 
луженная оловом  

40 

40 KFSE – нерж.сталь 

Резьбовые и не резьбовые втулки 
редназначены для сборки или 
дистанционной установки элементов. 
п

41 KPS6 – нерж.сталь 

Резьбовая гайка для установки в 
гальванизированные отверстия печатных 
плат. Особенность гайки – расширяющаяся 
конусообразная ножка, которая 
обеспечивает хороший контакт с 
гальванизированным отверстием и 
исключает риск повреждения 
гальванизированного покрытия вне 
отверстия.  



тандартная гайка с зубчатой накаткой. 

ип S,SS,H – оцинкованная сталь 
ип CLS, CLSS – нержавеющая сталь 

л к

С

Т
Т

Материа репежа 

Резьба 
d1

∅ 
отв я 

металле, макс., 
 мм ± ± м

Толщина
 ме а

 м  

Мин. 
расстояние

 о я 
заготовки 
 до центра 
отв ия, 

оц я 

ерсти
 в 

мм 
+0,08

d2 
d3, 
мм 

0,25 

m, 
мм 

0,25 

h 
акс.,
 мм 

sm 

талл
ин.,
мм 

т кра

ерст
 мм 

Сталь 
инкованна Нерж.сталь 

М2 4,25 4,22 6,30 1,50 
0,77 
0,97 
1,38 

0,8 
1,0 
1,4 

4,8 
S-M2-0 ZI
S-M2-1 ZI
S-M2-2 ZI

CLS-M2-0 
CLS-M2-1 
CLS-M2-2 

М  S
S

C  
C  

2,5 4,25 4,22 6,30 1,50 
0,77 
0,97 
1,38 

0,8 
1,0 
1,4 

4,8 
S-M2,5-0 ZI

-M2,5-1 ZI
-M2,5-2 ZI

CLS-M2,5-0 
LS-M2,5-1
LS-M2,5-2

М3 4,25 4,22 6,30 1,50 
0,77 
0,97 
1,38 

0,8 
1,0 
1,4 

4,8 
S-M3-0 ZI
S-M3-1 ZI
S-M3-2 ZI

CLS-M3-0 
CLS-M3-1 
CLS-M3-2 

М4 5,40 5,38 7,90 2,00 0,97 1,0 
0,77 0,8 

1,38 1,4 
6,9 

S-M4-0 ZI
S-M4-1 ZI
S-M4-2 ZI

CLS-M4-0 
CLS-M4-1 
CLS-M4-2 

М5 6,40 6,38 8,70 2,00 0,97 
1,38 

1,0 
1,4 

7,1 SS-M5-1 ZI
SS-M

0,77 0,8 SS-M5-0 ZI 
 

5-2 ZI

CLSS-M5-0 
CLSS-M5-1 
CLSS-M5-2 

М6 8,75 8,72 11,05 4,08 1,38 1,4 8,6 
I 

S-M6-1 ZI
------ 

CLS-M6-1 
 

1,15 1,2 S-M6-0 Z

2,21 2,3 S-M6-2 ZI CLS-M6-2

М8 10,50 10,44 12,65 5,47 1,38 
2,21 

1,4 
2,3 9,7 S-M8-1 ZI

S-M8-2 ZI
CLS-M8-1 
CLS-M8-2 

М10 12,70 12,67 16,50 7,90 1,48 1,5 12,0 H-M10 ----- 

Материал: Тип S, SS, H – сталь оцинкованная 
Тип CLS, CLSS – нерж.сталь AISI 302/303 

Применение: Тип S, SS, H – для установки в металл твердостью до HRB 80 
Тип CLS, CLSS – для установки в металл твердостью до HRB 70 

Для установки в нерж.сталь твердостью более HRB 80 необходимо использовать  тип SP.  гайку
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тандартная гайка с зубчатой накаткой. 

ип SР – нерж.сталь 

С

Т

Тип  

Резьба 
отверстия 

 в 
ме , 

+0,08

d2 
макс., 

d3, 
мм 

m, 
мм м

Толщина
 ме а

 м  

М
расс

 от края 
заготовки 
 до ра 
отверстия, 

 мм 

Н  d1

∅ 

талле
мм  мм ± 

0,25 
± 

0,25 

h 
акс.,
 мм 

sm 

талл
ин.,
мм 

ин. 
тояние

 цент ерж.сталь

М2,5 4,25 4,22 6,30 1,50 4,8 
S
S
S

0,76 
0,97 
1,37 

0,8 
1,0 
1,4 

Р-M2,5-0 
Р-M2,5-1 
Р-M2,5-2 

М3 4,25 4,22 6,30 1,50 0,97 
1,37 

1,0 
1,4 

4,8 SР-M3-1 
SР-M3-2 

0,76 0,8 SР-M3-0 

М4 5,40 5,38 7,90 2,00 
0,76 
0,97 

0,8 
1,0 6,9 

SР
SР

1,37 1,4 

-M4-0
-M4-1

SР-M4-2 

М5 6,40 6,38 8,70 2,00 
0,76 
0,97 
1,37 

0,8 
1,0 
1,4 

7,1 
SР-M5-0 
SР-M5-1 
SР-M5-2 

М6 8,75 8,72 11,10 4,10 1,37 1,4 8,6 SР-M6-1 
М8 10,50 10,44 12,65 5,47 1,37 1,4 9,7 SР-M8-1 

Материал: нерж.сталь закаленная 
рименение: Для установки в нерж.сталь AISI 300 твердостью до HRB 88. П
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п
 алюминиевый лист заподлицо с обеих сторон. 

Тип F – нерж.сталь 

С ециальная гайка для установки  
в

Тип  

Резьба 

∅ 
отв я 

ме , 

+0,08

макс., мм 
Толщина
 ме а

  

М
расст ние

 о я 
заготовки 
 до ра 
отверстия, 

Не  d1

ерсти
 в 
талле
мм 

d2 

 мм 

sw, m, 
мм 
± 

0,25 

sm 

талл
мин.,
мм 

ин. 
оя

т кра

 цент

 мм 

рж.сталь

М2 4,40 4,35 4,80 6,0 1,53 
2,30 

1,5 
2,3 

F-M2-1
F-M2-2

М2,5 4,40 4,35 4,80 6,0 F-M2,5-1
F-M2,5-2

1,53 
2,30 

1,5 
2,3 

М3 4,40 4,35 4,80 1,53 
2,30 

1,5 
2,3 6,0 F-M3-1

F-M3-2

М4 7,40 7,35 7,90 1,53 
30 

1,5 
2,3 7,2 F-M4-1

F-M4-22,

М5 7,90 7,88 8,70 1,53 
2,30 

1,5 
2,3 8,0 F-M5-1

F-M5-2

М6 8,75 8,72 9,50 
3,10 
3,90 
4,70 

3,2 
4,0 
4,7 

8,8 
F-M6-3
F-M6-4
F-M6-5

Материал: нерж.сталь AISI 300 
рименение: Установка в алюминий твердостью до HRB 70 заподлицо с обеих сторон. П
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лухая закрытая гайка. 

ип B – 
ип BS – нержавеющая сталь 

ал кре

Г

Т оцинкованная сталь 
Т

Матери пежа 

Резьба 
d1

отверстия 

металле, 

+0,08

 
3

     То а 
ме а 
ми м 

М
расс ие 
от  

заг ки 
до це  
отв ия, 

мм 

оци ая Н  

∅ 

в 

мм 

d2 
макс.,
мм 

d , 
мм 
±

0,25 

d4, 
макс.,
мм 

b, 
мин., 
мм 

L, 
макс.,
мм 

m, 
мм 
±

0,25 

h 
макс.,
мм 

sm 
лщин
талл
н., м

ин. 
тоян
 края
отов

нтра
ерст

Сталь 
нкованн ерж.сталь

М3 4,25 4,22 6,35 3,84 5,30 8,50 9,60 0,97 
1,38 

1,0 
1,4 4,8 B-M3-1

B-M3-2
BS-M3-1 
BS-M3-2 

М4 5,40 5,38 7,95 5,20 7,10 9,80 11,20 0,97 1,04 
1,4 6,9 B-M4-1

B-M4-2
BS-M4-1 
BS-M4-2 1,38 

М5 6,40 1,0 
1,4 7,1 B-M5-1

B-M5-2
BS-M5-1 
BS-M5-2 6,38 8,75 6,02 7,10 9,80 11,20 0,97 

1,38 

М6 8,75 8,72 11,10 7,80 7,80 12,70 14,30 1,38 
2,21 

1,4 
2,3 8,6 B-M6-1

B-M6-2
BS-M6-1 
BS-M6-2 

Материал: Тип В – оцинкованная сталь 
Тип BS – нержавеющая сталь AISI 302/303 

рименение: Тип В – для установки в металл твердостью до HRB 80 
Тип ВS – для установки в металл твердостью до HRB 70 

П
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айка с «плавающим» сердечником 

ал кре

Г

Тип AS – оцинкованная сталь 
Тип AC – нержавеющая сталь 

Матери пежа 

Резьба 
d1

отв я 
в м е, м  

d3, 

± 

m, 

± м  То  
ме а 
ми м 

рас ие 
о  

заг и 
до  
отв я, 

оцинкованная Н  

∅ 
ерсти
еталл
мм 

+0,08

d2 
акс.,
мм 

мм 

0,25 

d4, 
макс., 
мм 

мм 

0,25 

h 
акс.,
мм 

sm 
лщина
талл
н., м

Мин. 
стоян
т края
отовк
 центра
ерсти
мм 

Сталь ерж.сталь

М3 7,40 7,35 7,37 9,14 3,31 0,97 
1,37 

1,0 
1,4 7,62 AS-M3-1 

AS-M3-2 
AC-M3-1 
AC-M3-2 

М4 9,40 9,38 9,28 11,18 3,31 1,37 1,4 8,64 AS-M4-2 
0,97 1,0 AS-M4-1 AC-M4-1 

AC-M4-2 

М5 10,30 10,29 10,29 11,94 4,32 1,38 1,4 9,14 AS-M5-2 
AC-M5-1 
AC-M5-2 

0,97 1,0 AS-M5-1 

М6 13,10 13,06 12,96 15,24 5,34 1,38 1,4 10,67 AS-M6-2 AC-M6-2 

Применяется для соединения несоосных отверстий (радиальное перемещение до 0,8 мм). 

атериал: Тип AS – оцинкованная сталь 
Тип AC – нержавеющая сталь AISI 300 

рименение: для установки в металл твердостью до HRB 70 

М

П
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амостопорная гайка с «плавающим» сердечником 

 
 

 
ал кре

С
 
Тип LAS, LAC 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

Матери пежа 

Резьба отверстия 
в м е, 

мм 

d2 
м  
мм 

d4, 

мм 
м  То  

ме а 
ми м 

Мин
рас ие 
от края 

заг и 
до центра 
отв я, 

оцинкованная Н  d1

∅ 

еталл

+0,08 

акс.,

d3, 
мм 
± 

0,25 

макс., 

m, 
мм 
± 

0,25 

h 
акс.,
мм 

sm 
лщина
талл
н., м

. 
стоян

отовк

ерсти
мм 

Сталь ерж.сталь

М3 7,40 7,35 7,40 9,14 4,83 0,97 
1,38 1,4 LAS-M3-2 LAC-M3-2 

1,0 7,62 LAS-M3-1 LAC-M3-1 

М4 9,40 9,38 9,30 11,18 5,34 0,97 1,0 8,64 LAS-M4-1 LAC-M4-1 
LAC-M4-2 1,38 1,4 LAS-M4-2 

М5 10,30 10,29 10,30 11,94 6,86 0,97 1,0 9,14 LAS-M5-1 
1,38 1,4 LAS-M5-2 

LAC-M5-1 
LAC-M5-2 

М6 13,10 13,06 13,00 15,24 7,88 1,38 1,4 10,67 LAS-M6-2 LAC-M6-2 

 
 
Применяется  для соединения несоосных отверстий (радиальное перемещение до 0,8 мм). 

атериал: Тип LAS: корпус гайки - оцинкованная сталь, гайка – нержавеющая сталь AISI 300 
Тип LAC: корпус гайки и гайка - нержавеющая сталь AISI 300 

рименение: для установки в металл твердостью до HRB 70 

 
 
М
 
 
П
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 полиамидной

ип PL – оцинкованная сталь 
ип PLC – нержавеющая сталь 

 
 
 
 
 

риал креп

Самостопорная гайка  
с  шестигранной вставкой 
 
Т
Т
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Мате ежа 

Резьба 
d

∅ от ия 
в металле, 

мм 

d2 
макс., d3, мм 

± 0,25 

d4, 
макс., мм 

± 

h 
макс., Толщина 

металла 

рас ие 
от края 

заготовки 
н
с

Сталь 
 

верст m, Sm1) 
Мин. 
стоян

1
+0,08 мм мм 0,25 мм мин., мм до це тра 

отвер тия, 
мм 

оцинкованная Нерж.сталь 

М3 6,00 5,97 5,50 7,10 3,60 1,52 1,5 4,30 PL-M3 PLC-M3 
М4 7 7,47 7,00 8,60 4,20 ,50 1,52 1,5 5,60 PL-M4 PLC-M4 
М5 8 7,97 7,50 8,90 4,50 ,00 6,40 PL-M5 PLC-M5 1,52 1,5 

 
Полиамидная шестигранная вставка препятствует выкручи

 употребление). Температурная стойкость вставки
ванию винта из гайки при вибрации 
 -  1200С. 

а
Тип PLC – нержавеющая сталь AISI 300 

рименение: для установки в металл твердостью до HRB 70 

1) Возможна установка в лист металла толщиной от 1,00 мм. 

(многоразовое
 
М териал: Тип PL – оцинкованная сталь 
 
 
П
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ал кре

 
Миниатюрные самостопорные гайки
 
Тип FE, FEO, FEOX, U, UL 
 

Матери пежа 

Резьба м  То  
ме а 
ми м 

отв я 
в мет , 

+

макс макс., макс

М
расс ние 
от я 

заго  
до ра 
отве ия, 

П -
в . 

Па и-
р  d1

L2, 
акс.,
мм 

Sm
лщина
талл
н., м

∅ 
d1, 
-

0,13, 
мм 

∅ 
ерсти
алле

мм 
0,08 

∅d2 
., 

мм 

∅d3 

мм 
 

L1, 
., 

мм 

ин. 
тоя
 кра
товки
цент
рст
мм 

ассивиро
анная нерж
сталь1) 

 

ссивив
ованная
нерж. 

2)сталь

М2 0,79 0,8 3,58 3,60 2,50 4,07 1,65 2,8 U-M2-13) UL-M2-1 

М3 4,34 4,40 3,96 4,88 1,90 3,6 FEOX 3)

FEX-M33)
FEO-M3 
FE-M3 

1,02 
1,53 1,5 

1,0 -M3

М4 1,02 1,0 7,38 7,40 5,23 1,53 1,5 8,17 2,55 5,2 FEOX-M43)

FEX-M43)
FEO-M4 
FE-M4 

М5 1,02
1,53

1,0 
1,5 7,38 7,40 6,48 8,17 3,05  

 5,2 FEOX-M53)

FEX-M53)
FEO-M5 
FE-M5 

М6 1,53 1,5 8,71 8,75 7,72 9,74 3,30 7,1 FEX-M63) FE-M6 

 
Гайки предназначены для минимальных размеров. 
 
Ма
 
рименение: для установки в металл твердостью до HRB 70 

 
1) не самостопорные гайки 
2) самостопорные гайки (верхняя резьбовая часть гайки овальной формы) 
3) не самостопорные гайки с защемлением в нижней резьбовой части 

т риал: пассивированная нержавеющая сталь AISI 303. е

П
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гайка
 
 
Тип CFN – оцинкованная 
 

 
 
 
 
 

айки способствует установить гайку близко к кромке металла. 

 
Самостопорная  с нейлоновым кольцом 

сталь 

 
 
 
 
 
 
 

 
Малый размер г
  

Наименование  CFN-M3-1   
Размер  M3 x 0.5   
Резьба M3   
Код толщины 
металла  1   

Мин. толщина sm  0.91 мм 
Ø отверстия металла 
+0.08 
  0  

3.86 мм 

L2 ±0.08  1.02 мм 
d1 ±0.05  4.11 мм  
d2 ±0.10  4.45 мм  
d3 +0.03 -0.10  5.16 мм  
Мкс. L1  2.65 мм  
Мин.расстояние от 
края заготовки до 
центра отверстия  

2.92 мм 

Материал  Оцинкованная сталь   
Применение  для установки в металл твердостью до HRB 60.   
Цвет нейлонового 
кольца  черный 
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айка для точечной (контактной) сварки 

ип
ип WNS – нержавеющая сталь 

 

 
 

 кр

 
Г
 
Т  WN – омедненная сталь 
Т
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Материал епежа 

Резьба м  Толщина 
м а 
ми  

отв я

м , 

+0,1 

± О я Не я  
L1, 
акс.,
мм 

Sm

еталл
н., мм

∅ d1, 
мм 

∅ 
ерсти
в 

еталле
мм 

d2  
-0,25, 
мм 

L2, 
0,1, 
мм 

медненна
сталь 

ржавеюща
сталь 

М3 0,76 0,77 4,37 4,40 7,85 1,5 WN-M3 WNS-M3 
М4 0,76 0,77 5,57 5,60 9,40 2,6 WN-M4 WNS-M4 
М5 0,76 0,77 6,33 6,40 11,20 3,8 WN-M5 WNS-M5 
М6 1,24 1,25 8,03 8,10 13,20 4,6 WN-M6 WNS-M6 
М8 1,27 1,30 9,45 9,50 14,60 6,6 WN-M81) WNS-M81)

М10 1,27 1,30 11,45 11,50 16,50 8,1 WN-M101) WNS-M101)

 
Г
Т
айка с тремя в актной) сварки. 
ри  электрический контакт и предохраняют  
етал бочка обеспечивает хорошее позиционирование  
айки в отверстие заготовки. 

атериал: Тип WN – омедненная сталь 
Тип WNS – нержавеющая сталь AISI 302 

1) изготовление по спец.заказу. 

ыступами предназначена для точечной (конт
 выступа обеспечивают хороший
л от прожига. Центрирующая юм

г
 
М
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айка под 

ип RHB, HHB 
редназначены для установки в тонколистовой металл 0,8-3,2 мм 

 
 

 
 

Тип 

Г развальцовку 
 
Т
П
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Резьба 
Толщина 
ме а 
ми м 

К
тол ы 
ме а 

отв ия 

ме е, 0,15, ±  кр  шест ная талл
н., м

од 
щин
талл

∅ 
ерст
в 

талл
мм 
+0,1 

d2
±0,1, 
мм 

l1 , 
мм 

d1 
-

мм 

sw, 
0,1,
мм углая игран

М2,5 5,6 8,0 3,2 5,5 7,9 RHB HHB 
М3 5,6 6,0 3,2 5,5 7,9 RHB HHB 
М3,5 6,8 9,5 3,2 6,7 7,9 RHB HHB 
М4 6,8 9,5 3,2 6,7 7,9 RHB HHB 
М5 8,0 11,1 3,8 7,9 9,5 RHB HHB 
М6 9,6 12,7 5,0 9,5 11,1 RHB HHB 
М8 12,7 15,9 6,4 12,6 14,3 RHB HHB 
М10 

0,8 22 

15,9 19,0 7,6 15,8 19,1 RHB HHB 

1,0 
1,2 

20 
18 

1,5 16 
2,0 14 
2,5 
3,2 

12 
10 

 
Матери GZ ал: – оцинкованная сталь 

еющая сталь 

Рез
Тол
Ма
аименование для заказа RHB-M3-16 GZ 

становка в металл: 
1. вырубить или просверлить отверстие необходимого диаметра в листе металла 

 и оправки, 
      или с помощью специального пресса 

 GS – нержав
 GB – бронза 
 GA – алюминий 
 
Пример заказа: 
Тип гайки круглая 

 М3 ьба
щина металла 1,5 мм 
териал оцинкованная сталь 

Н
 
У

2. установить гайку вручную с помощью молотка
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инигайка под развальцовку 

ип RМHB 
редназначены для 

 

 
 
 

М
 
Т
П установки в тонколистовой металл 0,8-3,2 мм 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Тип 
Резьба 

Толщина 
ме а 
ми м 

Код т ины 
ме а 

∅ от тия 
в мет , мм 0,15, кталл

н., м
олщ
талл

верс
алле
+0,1 

d2
±0,1, 
мм 

l1 , 
мм 

d1 
-

мм 
руглая 

М2,5 4,2 5,6 2,8 4,2 RМHB 
М3 4,2 5,6 2,8 4,2 RМHB 
М3,5 5,4 7,0 3,2 5,4 RМHB 
М4 5,4 7,0 3,2 5,4 RМHB 
М5 6,4 8,5 3,8 6,4 RМHB 
М6 7,7 10,0 5,1 7,7 RМHB 
М8 9,7 12,0 6,5 9,7 RМHB 

0,8 

3,2 

22 

10 
12,7 16,0 7,6 12,7 RМHB 

1,0 20 
1,2 
1,5 

18 
16 

2,0 14 
2,5 12 

М10 

 
Матери GZ – ал: оцинкованная сталь 

еющая сталь 

Ти
Рез
Тол
Материал оцинкованная сталь 
Наименование для заказа RМHB-M3-16 GZ 
 
Установка в металл: 

верстие необходимого диаметра в листе металла 
 молотка и оправки, 

  или  с помощью специального пресса 

 GS – нержав
 GB – бронза 
 GA – алюминий 
 
Пример заказа: 

п гайки круглая 
ьба М3 
щина металла 1,5 мм 

1. вырубить или просверлить от
2. установить гайку вручную с помощью
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Тип
Тип
Тип
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Шпилька резьбовая 

 FH – оцинкованная сталь 
 FHS – нержавеющая сталь 
 FHA – алюминий 

 

Тип 

Ре , 
d1

отв я 
в металле, ±0,4, мм макс., 

мм 

Мин. ина 
металла, 
sm , мм 

М
расс ие 
от я 

заготовки 
до центра 
отверстия, 

мм 

ванная 
сталь 

Нерж. 
сталь Алюминий 

зьба толщ

ин. 
тоян
 кра

∅ 
d2 а ерсти d3, Оцинко- 

мм 
+0,08 

мм 

М2,5 2,50 4,1 2,6 1,95 1,0 5,4 FH-M2,5-L FHS-M2,5-L FHA-M2,5-L 
М3 3,00 4,6 ,0 FHA-M3-L 3,1 2,10 1  5,6 FH-M3-L FHS-M3-L 
М4 4 9 ,0 M HS -L FHA-M4-L ,00 5, 4,1 2,40 1  7,2 FH- 4-L F -M4  
М5 5 5 ,0 M HS -L -M,00 6, 5,1 2,70 1  7,2 FH- 5-L F -M5  FHA 5-L 
М6 6 2 ,6 M HS -L -M,00 8, 6,1 3,00 1  7,9 FH- 6-L F -M6  FHA 6-L 
М8 8 6 ,4 M HS -L -M,00 9, 8,1 3,70 2  9,6 FH- 8-L F -M8  FHA 8-L 

 
лина «L» ( 0,4), мм 

FHS  18 - - - - - - - 

Д ±
 

H-M2,5-L F -M2,5-L FHA-M2,5-L 6 8 10 12 15
FH-M3-L FH 25 28 30 - - S-M3-L FHA-M3-L 6 8 10 12 15 18 20 22 
FH-M4-L FHS-M 8 10 12 15 18 20 22 25 28 30 35 38 4-L FHA-M4-L 6 
FH-M5-L FHS-M5-L FHA-M5-L - 8 10 12 15 18 20 22 25 28 30 35 38 
FH-M6-L FHS-M6-L FHA-M6-L - - 10 12 15 18 20 22 25 28 30 35 38 
FH-M8-L FH 25 28 30 35 38 S-M8-L FHA-M8-L - - - 12 15 18 20 2 2

 
Материал: Тип FH – оцинкованная сталь 

я сталь AISI 300 

и в металл твердостью до HRB 80 
Тип FHS – для установки в металл твердостью до HRB 70 
Тип FHA – для установки в металл твердостью до HRB 50 

Пр
пилька с резьбой М3 длиной 10 мм 

аименование для заказа FH-M3-10 

 

 Тип FHS – нержавеюща
  Тип FHA - алюминий

 
рименение: Тип FH – для установкП

 
 
 

имер заказа 
Ш
Материал оцинкованная сталь 
Н
 
 



Шпилька резьбовая 
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ип FH4 – нержавеющая сталь 

 

 
 
 

 
Т
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Тип 

Ре а, 
отв я 

лле, 
м 

+0,08 

2
±0,4, мм 

а .,  
мм 

Мин. ина 
металла, 
sm , мм 

М
расс
от я 

заготовки 
до центра 
отверстия, 

мм 

Нерж. сталь 
d макс толщ

ин. 
тояние
 кра

∅ 
ерсти
в зьб

d1 мета
м

М3 3,00 ,  5,6 FH4-M3-L 4 6 2,10 1,0
М4 4,00 ,  7,2 FH4-M4-L 5 9 2,40 1,0
М5 5 0 ,  7,2 FH4-M5-L ,0 6 5 2,70 1,0

 
Длина «L» 
 
FH4-M3-L 6 8 10 12 15 18 20 25 - - 
FH4-M4-L 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 
FH4-M5-L - 8 10 12 15 18 20 25 30 35 

 
Материал: Тип FH4 – не веющ сталь AISI 400 
 
Применени Тип FH4 – для установки в металл твердостью до HR
 
 
Р ен ые ер три ижн нс ент): 

 А 
+0,08 

0 

В 
± 0,05 

С 
± 0,05 

Р 
± 0,025 

R1 
Макс. 

R2
Макс. 

ржа ая 
 

е: B 92 
 

еком дуем  разм ы ма ц (н ий и трум
Резьба

М3 3,05 3,81 4,57 0,25 0,08 0,13 
М4 4,04 4,95 5,82 0,25 0,08 0,13 
М5 5,08 6,15 7,16 0,25 0,08 0,13 
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Резьбовая шпилька с уменьшенным диаметром основания 
 

ип FHL – оцинко
ип FHLS – нержавеющая сталь 

 

      
 

и

Т ванная сталь 
Т
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
     

Т п 

Резьба, 
отв я 

ме , м  
Мин. ина 
ме а, 
sm м 

М
расс
от я 

заг ки 
до ра 
отверстия, 

мм 

d2
±0,4, 
мм 

d3,
мм 

а 
акс.,
мм 

толщ
талл
 , м

ин.
тояние

 

 кра
отов
цент

Оцинко- 
ванная 
сталь 

Нерж. 
сталь d1

∅ 
ерсти
в 

талле
мм 

+0,08 

М2,5 2,50 3,15 2,6 2,10 1,0 2,8 FHL-M2,5-L FHLS-M2,5-L
М3 3,00 3,65 3,1 2,10 1,0 3,3 FHL-M3-L FHLS-M3-L 
М4 4,00 4,65 ,0 F -M4  HLS 4-L 4,1 2,40 1  4,3 HL -L F -M
М5 5 0  ,0 -M HLS 5-L ,00 5,9 5,1 2,70 1  5,6 FHL 5-L F -M

 

- 

Длина «L» 
 

- FHL-M2,5-L FHLS-M2,5-L FHA-M2,5-L 6 8 10 12 15 18 - - 
FHL-M3-L FHLS-M3-L FHA-M3-L 6 8 10 12 15 18 20 25 - - 
FHL-M4-L FHLS-M4-L FHA-M4-L 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 
FHL-M5-L FHLS-M5-L FHA-M5-L - 8 10 12 15 18 20 25 30 35 

 
Минимальный диаметр основания обеспечивает установку шпильки с минимальным  

ример заказа: 
тальная оцинкованная шпилька с резьбой М4 длиной 18 мм для установки  

сти на прокручивание рекомендуем использовать тип FH, FHS. 

ая сталь AISI 300 
 
 

 в металл твердостью до HRB 80 
овки в металл твердостью до HRB 70 

расстоянием от края заготовки. Возможно применение в изделиях из пластика. 
 
П
С
шпильки близко к раю заготовки – FHL-M4-18. 
 
При требовании высокой прочно
 
 
М Тип FHL – оцинкованная сталь атериал: 
 Тип FHLS – нержавеющ

 

Применение: Тип FHL – для установки
 Тип FHLS – для устан
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ьбовая 
 

ип FH – 
ип FHS – нержавеющая сталь 
ип FHA – алюминий 

 
 
 
 

Шпилька не рез

Т оцинкованная сталь 
Т
Т
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Тип 

d1 

± 0,05 
отв я 
в ме ле, 

мм мм мм  
мм 

Мин. ина 
ме а, 
sm , мм 

М
расс ие 
от я 

заго  
до центра 
отверстия, 

мм 

ванная 
сталь 

Нерж. 
сталь Алюминий 

∅ 
ерсти
тал

d2

±0,4, d3,
а 

макс.,
толщ
талл

ин. 
тоян
 кра
товки Оцинко- 

+0,08 

3ММ 3,50 5,30 3,60 2,30 1,0 6,4 FH-3ММ-L FHS-3ММ-L FHA-3ММ-L 
4ММ 4,10 6,00 4,20 2,30 1,0 7,1 FH-4 -L FHS-4ММ ММ-L ММ -L FHA-4
5ММ 5  F М-L FHS-5М  FHA-5ММ-L ,50 7,50 5,60 2,55 1,0 7,6 H-5М М-L
6ММ 6  F М-L - - ,40 8,60 6,60 3,40 1,6 7,9 H-6М

 
Длина «L» (±0,4), мм 

15 18 20 25 30 - 
 

ММ-L FHFH-3 S-3ММ-L FHA-3ММ-L 6 8 10 12 
FH-4 S-4ММ-L FHA-4ММ-L ММ-L FH 15 18 20 25 30 35 - 8 10 12 
FH-5 S-5ММ-L FHA-5ММ-L ММ-L FH - 8 10 12 15 18 20 25 30 35 
FH-6ММ-L - - - - 10 12 15 18 20 - - - 
 
М Тип FH – оцинкованная сталь атериал: 

 FHA - алюминий 

достью до HRB 80 
 в металл твердостью до HRB 70 
 в металл твердостью до HRB 50 

ример заказа 
п й 10 мм 

Ма
Наименование для заказа FHS-3MM-10 

 

 Тип FHS – нержавеющая сталь AISI 300 
 Тип
 
Применение: Тип FH – для установки в металл твер
 Тип FHS – для установки
 Тип FHA – для установки
 
П
Ш илька с не резьбовая диаметром 3 длино

териал нерж. сталь 
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Шпилька не резьбовая 
 

ип TPS – нержав

 
 
 

Тип 

Т еющая сталь 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

d1 
± 0,05 

отв я 

ме , ±  м  
Мин. ина 
ме а, 
sm м 

расс
от я 

заг ки 
до ра 
отв ия, 

мм 

∅ 
ерсти
в 

талле
мм 

+0,08 

d2
0,15,
мм 

d3, 
± 

0,4
мм 

а 
акс.,
мм 

толщ
талл
 , м

Мин. 
тояние
 кра
отов
цент
ерст

Нерж. 
сталь 

3 3,50 2,05 5,20 2,29 1,0 6,4 ТРS-3ММ-L 
4 4,50 2,82 6,12 2,29 1,0 7,1 ТРS-4ММ-L 
5 5,50 3,53 7,19 2,29 1,0 7,6 ТРS-5ММ-L 
6 6,5 4,24 29 1,0 7,9 TPS-6MM-L 0 8,13 2,

 
Длина «L» 
 
TPS-3ММ-L 8 10 12 16 - 
TPS-4ММ-L 8 10 12 16 - 
TPS-5ММ-L - 10 12 16 20 
TPS-6MM-L - - 12 16 20 
 
Не резьбовая шпилька с фаской для лучшей центровки. 
 
Материал: Тип ТРS – нержавеющая сталь AISI 300 
  
Применение дл к л твердостью до HRB 70 
 

ен е размеры матр
атрица 

: я установ и в метал

Реком дуемы иц: 
Мd1 

А 5 С  
sm 

 ± 0,0  ± 0,05
1 – 1,7 3,88 

3 мм 3,11 > 1,7 1) 
1 – 1,7 4,88 

4 мм 4,11 > 1,7 1) 
1 – 1,8 5,89 

5 мм > 1,8 1) 5,13 

1 – 1,9 6,89 
6 мм > 1,9 1) 6,12 



1) без углубления  
Высокопрочная шпилька 
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ип HFH – оцинкованная сталь 
ип HFHS – нержав
ип HFHB – бронза 

 

 

 
Т
Т еющая сталь 
Т
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Тип 

Резьба отве ия 

ме , ± м  м
Мин. 

То  
ме а, 
sm  

рас ие 
о  

заг и 
до  
отве ия, 

d1 
 

∅ 
рст
в 

талле
мм 

+0,13 

d2
0,25, 
мм 

d , 3
мм 

а 
акс.,
мм 

t 
акс., 
мм 

лщина
талл

, мм

Мин. 
стоян
т края
отовк
 центра
рст
мм 

Оцинко-
ванная 
сталь 

Нерж. 
сталь Бронза 

М5 5,00 7,80 5,10 2,70 1,14 1,3 10,7 HFH-M5-L HFHS-M5-L HFHB-M5-L 
М6 6,00 9,40 6,10 2,80 1,27 1,5 11,5 HFH-M6-L HFHS-M6-L HFHB-M6-L 
М8 8,00 12,50 8,10 3,50 1,78 2,0 12,7 HFH-M8-L HFHS-M8-L HFHB-M8-L 

М10 10,00 15,70 10,10 4,10 2,29 2,3 13,7 HFH-M10-
L 

HFHS-M10-
L 

HFHB-M10-
L 

 
Длина «L»  

-L HFHS-M5-L HFHB-M5-L 15 20 25 30 35 40 50 

 (±0,4), мм
 
HFH-M5
HFH-M6-L HFHS-M6-L HFHB-M6-L 15 20 25 30 35 40 50 
HFH-M8-L HFHS-M8-L HFHB-M8-L 15 20 25 30 35 40 50 
HFH-M10-L HFHS-M10-L HFHB-M10-L 15 20 25 30 35 40 50 
 
П я больших толщин металла. Увеличенный диа

к большей сопротивляе
рименяется дл метр шляпки обеспечивает  
ольшее осевое мости крепежа к проворачиванию. 

ип HFH – для установки в металл твердостью до HRB 85 
и в металл твердостью до HRB 70 

 металл твердостью до HRB 55 

пилька с резьбовая М6 длиной 25 мм 
атериал нерж. Сталь                            
аименование для заказа HFHS-M6-25 

б  усилие, что приводит 
 
Материал: Тип HFH – оцинкованная сталь 
 Тип HFHS – нержавеющая сталь AISI 300 
 Тип HFHB – бронза  
 
Применение: Т
 Тип HFHS – для установк
 Тип HFHB – для установки в
 
ример заказа П

Ш
М
Н
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ип HFHD – 
ип HFHDS – нержавеющая сталь 

 
 
 

Высокопрочная шпилька  
ля автоматизированного монтажад

 
Т оцинкованная сталь 
Т
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Резьба 

 ±0,13,  ±  Шаг бы d1 
d4

мм d3, мм L2 
 0,25

L3 
 резь

М5 3,66 5,10 1,78 2,48 
М6 4,37 6,10 2,03 3,05 
М8 6,05 8,10 2,67 3,73 
М10 7,72 10,10 3,43 4,37 

 
Размеры L1, d , а, t соответствуют шпильке HFH (
 

2, sm см. стр. 37). 

онтажа.  

ержавеющая сталь AISI 300 
 

рименение: Тип HFHD – для установки в металл твердостью до HRB 85 
Тип HFHDS – для установки в металл твердостью до HRB 70 
 

В  шпилька с резьбой для автоматизированного мысокопрочная
 
 

инкованная сталь Материал: Тип HFHD – оц
Тип HFHDS – н 

 
П
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 25

ки  
о фрезерованное непроходное отверстие 

ип CHA, CFHA – 
ип CHC, CFHC – нержавеющая сталь 

 

 
 

 
Резьбовая шпилька для установ
в
 
Т алюминий 
Т
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Тип 
Резьба 

∅ ф о- 
ванного 

отв я, 

Х, т на 
фр - 
ва  

отв я, 
м  

ма м 

d
м

М
То  
ме а, 
sm  

Мин
расс ие 
от края 

заг ки 
до ра 
отв ия, 

d1 
 

резер

ерсти
мм 

+0,08 

олщи
езеро
нного
ерсти
м = h
кс., м

2
акс., 
мм 

d3, 
мм 
± 

0,25 

d4, 
мм 

ин. 
лщина
талл

, мм

. 
тоян

отов
цент
ерст
мм 

алюминий Нерж. 
сталь 

М 1,09 ,21 3,40 1,6 
2,4 4,0 CHA-M3-L 

CFHA-M3-L 
CHC-M3-L 

CFHC-M3-L 3 4,40 1,91 4,35 5

М  7,40 7,35 8,33 4,40 1,6 
2,4 5,6 CHA-M4-L 

CFHA-M4-L 
CHC-M4-L 

CFHC-M4-L 
1,09 4 1,91 

М5 7,95 1,91 7,90 8,89 5,40 2,4 6,4 CFHA-M5-L CFHC-M5-L 
М61) 8,75 1,91 8,72 9,80 6,40 2,4 7,5 CFHA-M6-L CFHC-M6-L 

 
1) изготов еци ака
 

 «L»  

16 20 - 

ление по сп альному з зу 

Длина
 

 (±0,4), мм

CHA-M3-L CFHA-M3-L CHC-M3-L CFHC-M3-L 6 8 10 12 
CHA-M4-L CFHA-M4-L CHC-M4-L CFHC-M4-L 6 8 10 12 16 20 25 

- CFHA-M5-L - CFHC-M5-L - - 10 12 16 20 25 
- CFHA-M6-L - CFHC-M6-L - - - - 16 20 25 

 
Особенность этого крепежа – после установки в лист металла обратная  

атериал: Тип CHA, CFHA – алюминий 

рименение: Тип CHA, CFHA – для установки в металл твердостью до HRB 50 
Тип CHC, CFHC – для установки в металл твердостью до HRB 70 

Вн ь больше диаметра резьбы – d1 + 0,5 мм.  
Для каждого типоразмера можно заказать соответствующую фрезу. 

сторона металла остается неповрежденной, ровной и гладкой. 
 
М
 Тип CHC, CFHC – нержавеющая сталь AISI 300 
  

имание: диаметр отверстия ответной части может быт

П
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вки  
во фрезерованное непроходное отверстие 
 

ип

 

 

Резьбовая втулка для устано

Т  CSS, CSOS – нержавеющая сталь 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Тип 
Резьба 

 

ф - 
ва  

отв я, 

Х  

ва  
отв я, 
м  

ма м 

d
м  
мм 

d , 

 

Sw 
t мин., 
мм  Мин. 

Толщина
ме а,
sm  

от я 
заг ки 
до центра 
отв ия, 

d1 

∅ 
резеро
нного
ерсти
мм 

+0,08 

, толщина
фрезеро- 

нного
ерсти
м = h
кс., м

2
акс.,

3
мм ± 

0,13, 
мм 

талл
, мм

Мин. 
расс ние тоя

 кра
отов

ерст
мм 

Нерж. 
сталь 

М3 5,40 1,09 
1,91 5,39 4,20 6,35 5,0 1,6 

2,4 4,8 CSS-M3-L 
CSOS-M3-L 

М4 7,95 1,09 
1,91 7,90 6,23 8,74 6,5 1,6 

2,4 6,4 CSS-M4-L 
CSOS-M4-L 

М5 8,75 1,91 8,72 7,37 9,53 9,6 2,4 7,2 CSOS-M5-L 
М6 9,90 1,91 9,89 9,00 11,11 9,6 2,4 9,5 CSOS-M6-L 

 
 
Д » 0 /- 3 млина «L (+ ,05 0,1 ), м  
 

CSS-M3-L 
CSOS-M3-L 4 6 8 10 12 - - - 

CSS-M4-L 
4-L 4 6 8 10 12 16 20 - CSOS-M

CSOS-M5-L - - 8 10 12 16 20 25 
CSOS-M6-L - - - 10 12 16 20 25 
 
 
Втулки, длин оторых более 10 мм, изготавлив

бенность этого 
а к аются неполнопроходными  

крепежа – после установки  
й, ровной и гладкой. 

р лл твердостью до HRB 70 
 
Внимание: Для каждого типоразмера можно заказать соответствующую фрезу. 

(с несквозным отверстием). Осо
в лист металла обратная сторона металла остается неповрежденно
 
Материал: нержавеющая сталь AISI 300 

  
П именение: для установки в мета
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Резьбовая втулка  

ом основания 

 
 

с уменьшенным диаметр
 
Тип DSOS – нержавеющая сталь 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
Тип 

Резьба 
d1 

от я 
в мет , 

d2
+0,13, 

d3, 
мм 

d4
+0,2, 

+ 0,05 
- 0,13, Толщина

ме а,
sm  

р

заг ки 
до ра 
отв ия, 

мм 

 

∅ 
версти

алле
мм 

+0,08 
мм  мм 

L 

мм  

Мин. 

талл
, мм

Мин. 
асстояние
от края 
отов
цент
ерст

Нерж. 
сталь 

М3 4,20 
4,20 

4,19 
4,19 

4,92 
4,92 

4,3 
4,3 

DSOS-M3-6,35 
DSOS-M3-7 

6,35 
7,00 

1,0 
1,0 

3,2 
3,2 

 
Алюминий ной 1 мм толщи  Макс. ре дуемая 

еличина  винта, 
Н*м Проталкивание, Н Выталкивание, Н Крутящ омент 

(проворот), Н*м 

комен
затяжкив ий м

0,44 ∼ 4500 ∼ 1,1 ∼ 223 

 
Сталь т й 1 мм олщиноМакс. ре дуемая 

еличина  винта, 
Н*м Проталкивание, Н Выталкивание, Н Крутящ омент 

(проворот), Н*м 

комен
затяжкив ий м

0,44 ∼ 5800 ∼ 334 ∼ 1,1 

 
Минимальны диаметр основания втулки обесп

 заготовки без
й ечивает установку втулки  

 ее деформации. 

 
рименение: для установки в металл твердостью до HRB 70 

на минимальное расстояние от края
 
атериал: нержавеющая сталь AISI 300 М

 
П
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олнопроходная (сквозная) резьбовая втулка  
нием 

ип SOA – алюминий 

 

 
П
с шестигранным основа
 
ип SO – оцинкованная сталь Т

Т
Тип SOS – нержавеющая сталь 
 

Тип Резь- 
ба 
d1 

От я 
в металле, 

d2
± 0,13, 

d
+ 0 

- 0,13, d4, sw, 
Мин. 

толщина 
мет , 
sm  

заготовки 
до ра 
отв ия, 

мм ст ь 
А  Нерж.  

∅  
версти

мм 
+0,08 

мм 

3

мм 
 

мм мм алла
, мм

Мин. 
расстояние 
от я  кра

цент
ерст

Оцинко-
ванная 

ал
люминий сталь 

М3 4,20 
5,40 

3,20 
3,20 

4,19 
5,39 

4,4 
5,6 

4,8 
6,4 

1,0 
1,0 

6,0 
6,8 

SO-M3-L 
SO-3,5-M3-

L 

SOA-M3-L 
SOA-3,5-

M3-L 

SOS-M3-
L 

SOS-3,5-
M3-L 

М4 7,20 4,80 7,12 7,3 7,9 1,3 8,0 SO-M4-L SOA-M4-L SOS-M4-
L 

М5 7,20 5,35 7,12 7,3 7,9 1,3 8,0 SO-M5-L SOA-M5-L SOS-M5-
L 

 
Длина «L» ( , 
 

O- 3-L 

+ 0,05/-0,13) мм 

SO-M3-L 
3,5-M3-L SOA-3,5-M3-L SOS-3,5-M

SOA-M3-L SOS-M3-L 3 4 6 8 10 12 14 16 18 - - - S
SO-M4-L SOA-4-L SOS-M4-L 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 
SO-M5-L SOA-M5-L SOS-M5-L - 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 
Длина не ±  -  ре - - - 04 04 04 08 08 08 11 11 зьбовой части b  0,25, мм

 
Материал: Тип SO – оцинкованная сталь 

рименение: Тип SO - для установки в металл твердостью до HRB 80 

 Тип SOA – алюминий 
 Тип SOS – нержавеющая сталь AISI 300 
  
П
 Тип SOA – для установки в металл твердостью до HRB 50 
 Тип SOS – для установки в металл твердостью до HRB 70 
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) резьбовая втулка  
ием 

ип BSOA – алюминий 

 

 
еполнопроходная (закрытаяН

с шестигранным основан
 
Тип BSO – оцинкованная сталь 
Т
Тип BSOS – нержавеющая сталь 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Тип 
Резь- 
ба 
d1 

От я 
в металле, 

d2
- 0,13, 

d3, 
мм sw, толщина 

мет , 
sm  

р

заг ки 
до ра 
отв ия, 

Оцинко- 
 

∅ 
версти

мм 
+0,08 

мм  мм 

Мин. 

алла
, мм

Мин. 
асстояние 
от я  кра
отов
цент
ерст
мм 

ванная 
сталь 

Алюминий Нерж. 
сталь 

М3 4,20 
5,40 

4,19 
5,39 

4,4 
5,6 

4,8 
6,4 

1,0 
1,0 

6,0 
6,8 

BSO-M3-L 
BSO-3,5-M3-L BSOA-3,5-M3-L BSOS-3,5-M3-

L 

BSOA-M3-L BSOS-M3-L 

М4 7,20 7,12 7,3 7,9 1,3 8,0 BSO-M4-L BSOA-M4-L BSOS-M4-L 
М5 7,20 7,12 7,3 7,9 1,3 8,0 BSO-M5-L BSOA-M5-L BSOS-M5-L 

 
Д (+
 

BSO-3,5-M3-L BSOA-3,5-M3-L BSOS-3,5-M3-L 

лина «L»  0  мм,05/-0,13),  

BSO-M3-L BSOA-M3-L BSOS-M3-L 6 8 1  0 12 14 16 18 20 22 25 

BSO-M4-L BSOA-4-L BSOS-M4-L - 8 10 12 14 16 18 20 22 25 
BSO-M5-L BSOA-M5-L BSOS-M5-L - 8 10 12 14 16 18 20 22 25 

tmin., мм - 3,2 4 04 05 6,5 6,5 9,5 9,5 9,5

 
Материал: Тип BSO – оцинкованная сталь 
 Тип BSOA – алюминий 
 Тип BSOS – нержавеющая сталь AISI 300 
  
П Тип BSO - для установки в металл твердостью до HRрименение: 

Тип BSOA – для установки в металл твердостью до HRB 50 
Тип BSOS – для установки в металл твердостью до HRB 70 

B 80 
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ля заземления печатных плат 

ип SOAG – алюминий 
Тип
 

 
п

 
Резьбовая втулка д
 
Т

 SOSG – нержавеющая сталь 

Ти  Резь- 

d1 
 

отв я, 
мм - 0,13, 

мм 

d
+  

мм 
 

0,25, 
мм 

то а 
металла, 
sm, мм 

мм 
Алюминий Нерж. 

сталь 

d2
0 

3
 0,08
0, 

Sw 
± 

Мин. 
лщин L2, ба 

∅  
ерсти

+0,08 

М3 5,40 5,39 5,5 6,4 1,0 0,76 SOAG-3,5-M3-L SOSG-3,5-M3-L 

 
Длина «L» (+ 0,25), мм 
 
SOAG-3,5-M3-L SOSG-3,5-M3-L 6 8 10 12 

 
Резьбовая вт а используется для устаноулк вки в стальные и  
люминиевые з

 
рименение: Тип SOAG – для установки в металл твердостью до HRB 50 

Тип SOSG – для установки в металл твердостью до HRB 70 

а аготовки для заземления печатных плат. 
 
Материал: Тип SOAG – алюминий 
 Тип SOSG – нержавеющая сталь AISI 300 
 
П
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ающий винт 

ип

 

Резь- 
ба 

 

∅  
отверстия, 

+0,08 

d1
+0,4 

мм 

d2
макс., 

 

a 
м  

Мин. 
то а 
ме а, 
sm  

g h 
±  

t1
м  

t2 от  
заг и 
до  
отв я, 

 
Подпружиненный, невыпад
 
Т  PF 30 – никелированная сталь 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

d1 мм - 0,13, мм акс.,
мм 

лщин
талл

, мм
± 0,4, 
мм 

 0,13,
мм 

акс.,
мм 

± 0,4, 
мм 

Мин. 
расстояние 

 края
отовк
 центра
ерсти
мм 

Тип 

М3 5,50 10,31 5,48 0,97 
1,48 

1,0 
1,5 7,62 5,13 8,26 15,11 6,60 PF31-M3-30 

PF32-M3-30 

М4 6,40 11,89 6,38 0,97 
1,48 1,5 PF32-M4-30 

1,0 7,62 5,26 8,38 15,24 7,37 PF31-M4-30 

М5 8,00 13,46 7,98 0,97 
1,48 

1,0 
1,5 7,62 5,59 8,51 15,37 8,38 PF31-M5-30 

PF32-M5-30 
М6 9,50 15,88 9,48 1,48 1,5 8,89 6,12 9,78 17,15 9,65 PF32-M6-35 

 
Подпружиненный, невыпадающий винт для монтажа и демонтажа панелей, крышек,  
лектронных плат и др. 

ля еталла от 1,0 мм. 

я сталь 
 

рименение: для установки в металл твердостью до HRB 60 
 

э
Разработан д  минимальной толщины м
 
 
Материал: никелированна
 
П
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дающий винт 

 аль
 

 
 

 

Резь- 
ба 

 

∅  
отверстия, 

+0,08 

g 
±  

h2
±

d2 
м  

d3 
+0,4 

мм 

h1 
±  

t1
м  

t2 от  
заг и 
до  
отверстия, 

 
Подпружиненный, невыпа
 

стТип PFС2 – нержавеющая  

 
 
 
 
 
 
 

 

d1 мм  0,4,
мм 

 0,4, 
мм 

 

акс.,
мм -0,13,  0,13,

мм 
акс.,
мм 

± 1,02, 
мм 

Мин. 
расстояние 

 края
отовк
 центра

мм 

Тип 

М3 6,75 6,71 7,92 1,83 9,14 13,72 6,35 6,4 
9,5 

0 
3,2 

PFC2-M3-40 
PFC2-M3-62 

М4 7,95 7,90 9,53 2,08 11,43 17,53 7,87 
7,9 
11,1 
14,3 

0 
3,2 
6,4 

PFC2-M4-50 
PFC2-M4-72 
PFC2-M4-94 

М5 8,75 
14,3 6,4 

8,72 10,31 2,08 11,47 17,53 8,63 
PFC2-M5-94 

7,9 
11,1 

0 
3,2 

PFC2-M5-50 
PFC2-M5-72 

М6 10,50 
9,5 
12,7 

0 
3,2 10,47 11,89 2,46 14,73 22,35 9,65 

PFC2-M6-60 
PFC2-M6-82 
PFC2-M6-04 15,9 6,4 

 
 
Подпружиненный, невыпадающий винт для монтажа и демонтажа панелей, крышек,  

атериал: нержавеющая сталь AISI 300 
 

рименение: для установки в металл твердостью до HRB 70 

электронных плат и др. 
 
М
 
П
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иненный, неразборный винт 

 
 

Резьба 
d1 

∅  
отверстия, d2 

макс., 

d3 
± 

а  
макс., 
мм 

sm 
мин., 
мм g 

h 
± 0,64, 
мм t1, t2, от я 

заготовки 
до  
отверстия, 

мм 

 
Подпруж
 
Тип PF11 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 мм 
+0,08 мм 0,25, 

мм 

± 
0,64, 
мм 

мм мм 

Мин. 
расстояние 

 кра

 центра
Тип 

М3 5,56 5,53 10,46 
0,92 0,92 

7,87 11,43 7,11 
4,32 
5,84 
7,37 

0,00 
1,52 
3,05 

PF11-M3-0 
PF11-M3-1 
PF11-M3-2 

М4 7,92 7,90 13,06 
0,92 0,92 

11,43 16,26 8,38 
5,84 
7,37 
8,89 

0,00 
1,52 
3,05 

PF11-M4-0 
PF11-M4-1 
PF11-M4-2 

М5 7,92 7,90 13,06 
0,92 0,92 

8,89 3,05 
11,43 16,26 8,38 

PF11-M5-2 

5,84 
7,37 

0,00 
1,52 

PF11-M5-0 
PF11-M5-1 

М6 9,53 9,50 14,61 8,89 
10,41 

1,52 
3,05 

13,46 20,07 11,68 
0,92 0,92 7,37 0,00 PF11-M6-0 

PF11-M6-1 
PF11-M6-2 

 
Подпружиненный невыпадающий винт для монтажа и демонтажа панелей крышек   
электронных плат и др

, ,
. 

анная сталь, винт и пружина – 
ержавеющая сталь 

 
рименение: для установки в металл твердостью до HRB 80 

 
Материал: кнопка – алюминий, втулка – никелиров
н
 
П
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 защелкой 

ип SSA – алюминий 

 

 
 

 
 

 
 
Дистанционный штифт с
 
ип SSS – оцинкованная сталь Т

Т
Тип SSC – нержавеющая сталь 

 
 

 

Тип ∅ 
номинальный, 

мм 
 

От я 
в базовой 
пластине, 

мм 
+0,08 

Отв ия 

съёмной 
пластине, 

мм 
+0,08 

L1 
0,15, 

sm1 
мин., 
мм 

sm2 
мм 

Оцинкованная 

∅ d2 
версти

∅ d3 
ерст
в 

мм 
L2, 
мм 

Алюминий Нерж.сталь сталь 
8 13 SSA-4MM-8 SSC-4MM-8 SSS-4MM-8 
10 15 SSA-4MM-10 SSC-4MM-10 SSS-4MM-10 
12 17 SSA-4MM-12 SSC-4MM-12 SSS-4MM-12 
14 19 SSA-4MM-14 SSC-4MM-14 SSS-4MM-14 
16 21 SSA-4MM-16 SSC-4MM-16 SSS-4MM-16 
18 23 SSA-4MM-18 SSC-4MM-18 SSS-4MM-18 
20 25 SSA-4MM-20 SSC-4MM-20 SSS-4MM-20 
22 27 SSA-4MM-22 SSC-4MM-22 SSS-4MM-22 

4 5,40 4,0 1,0 1,0-
1,8 

25 30 SSA-4MM-25 SSC-4MM-25 SSS-4MM-25 

 
Дистанционный штифт с защелкой. Крепёж с пружинными свойствами надежно удерживает  
анель (плату) в сборочном узле, а также позволяет произвести быстрый демонтаж панели (платы). 

зьбовые крепежные элементы для фиксации. 
SC ие заготовки. 

кованная сталь 

рименение: Тип SSS - для установки в металл твердостью до HRB 60 
Тип SSA – для установки в металл твердостью до HRB 50 

аксимальное усилие при первом защелкивании: SSA – 44 Н SSC – 89 Н, SSS – 89 Н 
инимальное усилие при первом снятии: SSA – 13 Н, SSC – 27 Н, SSS – 27 Н 
инимальное усилие при 15-ти кратном снятии: SSA – 4 Н, SSC – 9 Н, SSS – 9 Н 

п
Нет необходимости применять винты и другие ре
ипы SSA, S таллическТ ,SSS для установки в ме

 
Материал: Тип SSS – оцин
 Тип SSA – алюминий 
 Тип SSC – нержавеющая сталь AISI 400 
  
П
 
 Тип SSC – для установки в металл твердостью до HRB 70 
 
 
М
М
М
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 защелка 

ип KSSB – бронза 

Дистанционная

Т

Тип ∅ 
номинальный, 

мм 

От я 
в базовой 
пластине, 

мм 
+0,08

Отв ия 

съёмной 
пластине, 

мм 
+0,08

L1 
0,15, 

sm1 
мин., 
мм 

sm2 
мин., 
мм 

∅ d2 
версти

∅ d3 
ерст
в 

мм 
L2, 
мм 

Бронза 

8 13 KSSB-4MM-8 
10 15 KSSB-4MM-10 
12 17 KSSB-4MM-12 
14 19 KSSB-4MM-14 
16 21 KSSB-4MM-16 
18 23 KSSB-4MM-18 
20 25 KSSB-4MM-20 
22 27 KSSB-4MM-22 

4 5,40 4,0 1,25 1,0-1,8 

25 30 KSSB-4MM-25 

Дистанционная защелка. Крепёж с пружинным действием надежно удерживает панель (плату) 
 сборочном узле, а также позволяет произвести быстрый демонтаж панели (платы). 

и н одимости применять винты и другие резьбовые крепежные элементы. 
тные платы.

ли пластик твердостью до HRB 65 (базовая 

аксимальное усилие при первом защелкивании – 58 Н 
инимальное усилие при первом снятии – 13 Н 
инимальное усилие при 15-ти кратном снятии – 4 Н 

в
Для фиксаци ет необх
Тип KSSB для установки в печа

Материал: бронза 

Применение: для установки в печатные платы и
пластина). 

М
М
М
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ип SKC – нержавТ еющая сталь 

Тип 
d1, 
 0,08±  
мм мм мм 

+0,08
макс., 
мм 0,08 

мм 
0,08, 
мм 

макс., 
мм 

Нерж.сталь 

d2, d3, d4 
d5, 
± 

а 
± t 

4,5 6,35 5,5 5,38 2,5 1,72 2,75 SKC-61,5-L 

лина «L», мм 

SKC-61,5-L 6 8 

Д

10 12 14 16 18 20 22 25 

ет ес н таМ а члли кая пласти а Пла  
∅ о я
в пл мм 

тв тиерс
ате, 

 

Тип 
∅ 

отв я 
в металле, м  

мм 

от  
заг ки 
до центра 

Допуск на 
ме е 
расстояния, мин., 

мм 

от  
заг ки 
до центра 
отверстия, 

мм 

мм 
ерсти

мм отверстия, 
мм 

мм ± 0,08, 
мм 

± 0,08, 
мм 

sm 
ин.,

Мин. 
расс ние тоя

 края
отов жосево d1 d2 А 

Мин. 
расс ние тоя

 края
отов

Толщина
платы, 

SKC-61,5 5,40 1,0 6,6 ± 0,13 3 5 3,75 4,1 1,45-1,62 

Дистанционный штифт для быстрого монтажа/демонтажа печатных плат. 

 толщиной 2,0 мм,  

Материал: нержавеющая сталь AISI 300 

Применение: для установки в металл твердостью до HRB 70 

Пример заказа: для металлической платы
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 ∼ 18 мм

элемент  
 крепления 

Ре
зь
ба

 А 
± 

∅ В 
± С, D, 

Е, 
± 

F, 
± 

0,15 
мм 

G, 
р . 
от края 

заг и 

мм 

М
расс . 
от  

заг ки 

мм 

sm 
мин

Размеры 
отве ия 
в мет  

+  
-0,03,
мм

расстояние между металлической пластиной и платой
аименование для заказа SKC-61,5-20 Н
Соединительный 
ля перпендикулярногод

Тип RAA – алюминий 

ви
нт
а 

0,08 
мм 

0,1 
мм 

мм мм 0,15 
мм 

мм 

Мин. 
асст

отовк
Н, 

ин. 
т

 края
отов

J, 
., 

мм 
L 

рст
алле

0,05 Тип 

М
3 
Х

 0
,5

 

7,9 2,77 6,35 3,18 9,42 7 9,27 1,02 9,1 
10,7 1,0 4 

6 
8х4 
8х6 

RAA M3-7-4 
RAA M3-7-6 

М
4 
Х

 0
,7

 

9,9 3,68 8,89 3,18 11,43 9 12,19 1,02 14,7 
16,3 1,0 7 

9 
10х7 
10х9 

RAA M4-9-7 
RAA M4-9-9 

Материал: алюминий 

римене е: дл  установки в металл твердостью до

Рекоменд размеры 

Ра  м ы 

П ни я  HRB 45 

уемые матриц: 

змеры атриц
 Р 

± 0,03 
М 

± 0,03 
Т 

± 0,1 R мин. 
Арт
матрицы 

икул Резьба

М3 6,53 8,02 2,54 10,8 8002713 
М4 9,07 10,03 2,54 12,7 8002714 
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езьбовая шпилька для установки  

ип KFH - 

Резьба 
d1

отв ия 
в 

металле, 

d2 
± 0,25 
мм 

d3 
+ 0,1
мм 

L 
± 0,25 
м  

k 
± 0,13 
мм 

а 
макс., 
мм 

h 
макс., 
мм 

sm 
мин., 
мм 

от  
загото  
до центра 
отв я, 

Р
в печатные платы и пластик 

Т фосфористая бронза с покрытием оловом 

∅ 
ерст

мм 
м

Мин. 
расстояние 

 края
вки

ерсти
мм 

Тип 

М2,5 2,6 3,85 2,6 0,51 2,6 1,65 1,53 2,8 KFH-M2,5-10 
KFH-M2,5-12 
KFH-M2,5-15 

6 
8 

10 
12 
15 

KFH-M2,5-6 
KFH-M2,5-8 

6 KFH-M3-6
8 KFH-M3-8

10 KFH-M3-10
12 KFH-M3-12
15 KFH-M3-15

М3 3,0 4,58 3,1 0,51 2,3 1,65 1,53 3,8 

18 KFH-M3-18 
6 KFH-M4-6
8 KFH-M4-8

10 KFH-M4-10
12 KFH-M4-12
15 KFH-M4-15

М4 4,2 5,74 4,1 

18 

0,51 2,3 1,65 1,53 5,1 

KFH-M4-18 
6 KFH-M5-6
8 KFH-M5-8

10 KFH-M5-10
12 KFH-M5-12
15 KFH-M5-15

М5 5,0 6,60 5,1 

18 

0,51 2,3 1,65 1,53 5,3 

KFH-M5-18 

Предназначена для установки в печатные платы и пластик.  Пригодна для пайки.

Материал: фосфористая бронза с покрытием оловом 



 39

Применение: для установки в печатные платы и пластик твердостью до HRB 55 
 
 
Резьбовая гайка для установки в печатные платы 
 
Тип KF2 – оцинкованная сталь 
Тип KFS2 – нержа
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Тип 

Резьба 
d1

∅ 
отверстия 
в металле 

+ 0,08, 
мм 

d2 
± 

0,08 
мм 

d3 
+ 

0,13 
мм 

m 
± 

0,13 
мм 

h 
макс., 
мм 

sm 
мин., 
мм 

Мин. 
расстояние 
от края 

заготовки 
до центра 
отверстия, 

мм 

Оцинкованная 
сталь Нерж.сталь

М2 3,70 4,19 5,56 1,5 1,53 1,53 4,2 KF2-M2 KFS2-M2 
М2,5 4,20 4,68 5,56 1,5 1,53 1,53 4,4 KF2-M2,5 KFS2-M2,5 
М3 4,20 4,68 5,56 1,5 1,53 1,53 4,4 KF2-M3 KFS2-M3 
М4 6,40 6,86 8,74 2,0 1,53 1,53 6,4 KF2-M4 KFS2-M4 
М5 6,90 7,37 9,53 3,0 1,53 1,53 7,1 KF2-M5 KFS2-M5 

 
Материал: Тип KF2 – оцинкованная сталь 
 Тип KFS2 – нержавеющая сталь AISI 300 
  
Применение: Для установки в печатные платы, стекловолокно,  
фенолоальдегидный полимер, нейлон, органическое стекло,  
также для заготовок из алюминия и магния с твердостью до HRB 60 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

веющая сталь 
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Резьбовые и не резьбовые втулки  
для сборки или дистанционной установки элементов 

Тип KFE – сталь луженая оловом 
Тип KFSE – нержавеющая

Тип 

Резьба 
d1

∅ 
отверстия 
в металле 

+0,08,
мм 

d2 
± 0,08 
мм 

d3 
+ 0,13
мм

h 
макс., 
мм 

sm 
мин., 
мм 

Мин. 
расстояние
от края 

заготовки 
до центра 
отверстия, 

мм 

Сталь 
луженая 
оловом 

Нерж.сталь

М3 4,20 4,68 5,56 1,53 1,53 4,4 KFE-M3-L KFSE-M3-L 
∅ 3,6 
+0,10
-0,08

5,40 5,87 7,14 1,53 1,53 5,5 KFE-3,6-L KFSE-3,6-L 

∅ 4,2 
+0,10
-0,08

6,40 6,86 8,74 1,53 1,53 7,1 KFE-4,2-L KFSE-4,2-L 

Длина «L», мм 

KFE-M3-L KFSE-M3-L
KFE-3,6-L KFSE-3,6-L 
KFE-4,2-L KFSE-4,2-L

3 4 6 8 10 12 14 16 

tмин. 3 4 6 8 10 9,5 ± 0,4 

Резьбовые и не резьбовые втулки предназначены для сборки или  
дистанционной установки элементов. 

Материал: Тип KFE – сталь луженая оловом 
Тип KFSE – нержавеющая сталь AISI 300 

Применение: Для установки в печатные платы, стекловолокно,  
фенолоальдегидный полимер, нейлон, органическое стекло,  

 сталь 
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также для заготовок из алюминия и магния с твердостью до HRB 60 
Резьбовая гайка для установки  
в гальванизированные отверстия печатных плат 

Тип 

Резьба 

∅ отверстия 
в металле 

+0,1
- 0,08,
мм

d1 
± 0,13 
мм 

d2 
макс. 
мм 

sm 
мин.- макс., 

мм Нерж.сталь 

М3 4,22 5,56 4,14 1,42-1,65 KPS6-M3-L 
М4 6,40 8,74 6,32 1,42-1,65 KPS6-M4-L 
М5 6,91 9,52 6,84 1,42-1,65 KPS6-M5-L 

Длина «L», мм 

KPS6-M3-L 
KPS6-M4-L 
KPS6-M5-L 

3 4 6 8 10 12 

Резьбовая гайка для установки в гальванизированные отверстия печатных плат.  
Особенность гайки – расширяющаяся конусообразная ножка, которая обеспечивает  
хороший контакт с гальванизированным отверстием и исключает риск повреждения  
гальванизированного покрытия вне отверстия. 

Материал: нержавеющая сталь AISI 300 

Применение: Для печатных плат с гальванизированным отверстием. Обеспечивает 
электрическое соединение с дорожкой на плате. 

Пример заказа: гайка М4 высотой 8 мм из нерж.стали 
Наименование для заказа KPS6-M4-8 

Тип KPS6 – нержавеющая сталь 

www.fixioma.ru

https://fixioma.ru/



